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> > > ALLES IN BEWEGUNG

WeilRe Hochtemperaturpaste

Weile Hochtemperaturpaste fur die Warmverformung und als Trennmittel bei
Temperaturen. Tragemittel ist ein Synthesedl, neben anderen Additiven ist eine
synergetisch wirkende Kombination weilter Festschmierstoffe enthalten, die
Schmierwirkung innerhalb des grof3en Temperaturbereiches bis +1160°C
gewahrleistet.

Eigenschaften

* wasserbestandig

* druckaufnahmefahig

* gut bestandig gegentber Chemikalien und Lésungsmittel
* gute Trennwirkung

* gute Temperaturbestandigkeit

* geringer Verschlei3, daher lange Werkzeugstandzeiten

* geringe Verkokungsneigung

* schtzt vor Reibkorrosion und Rost

Anwendungen

* zur Werkzeugbehandlung bei der spanlosen Warmumformung wie Schmieden od
Warmumformen

* als Trennmittel im Metallguf3, Druckguf3, im Schmiedebereich, beim Strangpresse
* zur Montage von Wellen-Naben-Verbindungen (Radern, Walzlagern, Scheiben,
Bolzen, Flansche u.a.).

* fur Werkzeugmaschinen, insbesondere Spritzgufmaschinen

* fur Gesenke in der Warmumformung

* fur Auswerfer an SpritzguRmaschinen, insbesondere bei warmen Formen

* zum Abdichten von Flanschen oder Verbindungen im Bereich aggressiver
Lésungsmittel, z.B. fur Flachdichtungen, Kiikenhahne, O-Ringe

Technische Daten

Farbe white

Konsistenzklasse NLGI NLGl 1

Bezeichnung MPF1

Tropfpunkt °C ohne

Grundél PAO

Dichte 15°C kg/m? 1400

Temperaturbereich °C -30 -> +1160
Teilchengréfie mittlere Hm ca.15

Angaben (iber Temperaturbereiche sind Richtwerte, die sich an der Zusammensetzung des Produktes und den empfohlenen
Anwendungen orientieren. Sie kbnnen unter bestimmten Bedingungen deutlich abweichen oder sich wéhrend des Einsatzes
verandern.

Die Angaben auf diesem Datenblatt entsprechen dem Stand unserer aktuellen Kenntnisse und sollen dem technisch erfahrenen Leser Hinweise zu moglichen
Anwendungen geben. Aufgrund der Komplexitat tribologischer Systeme sind Eigenschaftszusicherungen und Gewabhrleistungen ohne Abklaren des konkreten

Einsatzzweckes und der Betriebsbedingungen ausgeschlossen.
Anderungen im Sinne einer technischen Weiterentwicklung vorbehalten. Stand : 28.05.2007
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